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| PREPARATION DU CABLE: M b
_ %  Nota: vedi 3ECP200782 I- DENUDER LE CABLE s 2 3
| 2- ENDUIRE L'AME DU CABLE DE PATE DECAPANTE ACCIOR NEUTRE : &S <
I 3- ENFILER SUR LE CABLE UN MANCHON ALUMINIUM DE @ INTERIEUR. S~ t
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- 4- TREMPER LE CABLE DANS UN BAIN D'ETAIN JUSQU'AU NIVEAU SUPERIEUR DU MANCHON. ATTENDRE quT 5
LA REMONTEE DE LA SOUDURE PAR L'INTERIEUR DU MANCHON. %ﬁ%ﬁﬂw E
5- RETIRER LE MANCHON EN FORMANT UN CYLINDRE D'ETAIN QUI SERA DE LA TAILLE DU FUT. B | 3
E - . 6- ENDUIRE L'INTERIEUR DU FUT DE LA BROCHE DE PATE DECAPANTE ACCIOR NEUTRE. i o ~ _[_]
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Z300055296-S | 2 1 | CABLE 185 MM PIRELL| Z 3000 SNCF . 8- INTRODUIRE LE CABLE DANS LE FU:T JUSQU'A BUTER AU FOND. R %W 2] 4 z " -
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